
СТРОИТЕЛЬСТВО КОМПЛЕКСА ПО  
ГИДРОГЕОЛОГИЧЕСКОЙ ДОБЫЧИ 
ПОЛИМЕТАЛЛОВ НА ТЕРРИТОРИИ 
ЛЕВИХИНСКОГО МЕДНОЦИНКОВОГО  
МЕСТОРОЖДЕНИЯ
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ОПИСАНИЕ ПРОЕКТА01 
Место реализации проекта:  
Россия, Свердловская область,  
Кировоградский городской округ, возле 
пгт. Лёвиха

Общая стоимость проекта:  
1,5 млрд руб, источник финансирования –  
средства инвесторов

Вид деятельности:  
очистка сточных вод и связанное 
с этим извлечение металлов, 
гидрогеологическая добыча 
металлоконцентрата

Характеристика основных потребителей 
услуг:   
обогатительные заводы и фабрики  
(ближайшие – г. Нижний Тагил)

Срок реализации проекта в целом:    
не менее 10 лет 

Чистая текущая стоимость проекта  
(без учёта вложений инвесторов):  
42 млрд рублей (NPV)

Внутренняя норма доходности:   
расчетная – 375%

EBITDA проекта:   
74,5 млрд рублей

Налоговая нагрузка за 10-летний период:    
30,9 млрд рублей 

Проект предусматривает выполнение 
работ по строительству комплекса 
по металлоизвлечению, используя 
в комплексе методы скважинного 
подземного выщелачивания (СПВ) 
и очистки вод на территории 
Левихинского медно-цинкового 
месторождения. 

Подземное выщелачивание – 
это способ разработки рудных 
месторождений избирательным 
переводом полезного компонента 
в жидкую фазу непосредственно в 
недрах в процессе управляемого 
движения реагента через массив 

Форма собственности:   
совместное предприятие, с привлечением 
иностранного капитала

Количество создаваемых рабочих мест:   
33 челеловека

Размер инвестиций на 1 рабочее место:   
44,7 млн рублей

Срок окупаемости проекта:   
16 месяцев (с учётом дисконтирования)

Ожидаемая ежегодная прибыль проекта:   
6,6 млрд рублей

Срок реализации инвестиционной фазы 
проекта: 
12 месяцев (1 год)

породы с последующей переработкой 
продуктивных растворов в концентрат и 
конечный продукт путём ионного обмена 
и электролиза. 

Комплекс будет извлекать по 
прогрессивным технологиям медно-
цинковый концентрат из откачиваемого 
из затопленных шахт и скважин СПВ 
кислотного раствора (до 40% серной 
кислоты), содержащий в себе комплекс 
растворённых благородных металлов 
(медь, цинк, золото, серебро и др.),  
который будет перерабатываться в 
конечный металл на электролизном 
заводе в г. Нижний Тагил. 

Основные цели проекта – получение 
доходов от продажи концентратов, 
полученных в ходе извлечения из 
шахтных и скважинных вод; социальная 
экологическая работа по очистке 
загрязнённых кислотами и металлами вод. 

Косвенные цели проекта – 
экологическое благополучие региона, 
повышение привлекательности 
Свердловской области  в лице 
сообщества за счёт внедрения  
прогрессивной технологии переработки 
загрязнённых вод на её территории. 
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ОБЩИЙ ПРИМЕРНЫЙ ВИД КОМПЛЕКСА  02 

Применение перспективной технологии

Наличие значительных объемов готового кислотного 
раствора в затопленных шахтах со значительной 
концентрацией металла (1% меди, 7-8% цинка)  
в продуктивном растворе

Естественное закисление раствора сульфитами, 
находящимися в руднике ведёт к отсутствию 
необходимости в дорогостоящей изготовлении 
кислоты, строительстве резервуаров для хранения 
кислоты и станции закисления
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ОСОБЕННОСТЯМИ ОРГАНИЗАЦИИ 
ПРОЕКТА ЯВЛЯЮТСЯ: 
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ХАРАКТЕРИСТИКА МЕСТОПОЛОЖЕНИЯ МЕСТА РЕАЛИЗАЦИИ ПРОЕКТА03

Реализация проекта планируется  
на территории Левихинского 
медноколчеданного рудника,  
неподалёку от пгт. Лёвиха, 
Кировоградского городского округа, 
Свердловской области.

Рядом с территорией земельного 
участка проходят все необходимые 
коммуникации и дороги, поскольку 
рудник до 2003 года функционировал 
(в настоящее время добыча руды не 
осуществляется, шахты затоплены).

До г. Нижнего Тагила ‒ 19 км
До г. Екатеринбург ‒ 88 км

Левихинский медноколчеданный рудник
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ПРЕИМУЩЕСТВА МЕТОДА СПВ04

Низкая себестоимость, чем на предприятиях  
с традиционным горным способом добычи металла  
(шахта или карьер)

Наличие естественных закислителей на месторождении 
(сульфитные руды), что позволит обойтись без 
дорогостоящих станций закисления и исключить опасное и 
вредное производство серной кислоты на объекте

Отсутствуют оседания и нарушения земной поверхности, 
отвалы,  забалансовые руды и пустые породы, а также 
хвостохранилище, пылевыделение

Социально-экономическое преимущество: отсутствие 
шахтерского персонала, более низкая стоимость 
эксплуатации

Международное агентство по атомной энергии (МАГАТЭ) 
признает данную технологию как самый экологически 
чистый и безопасный способ отработки месторождений,  
не требующий значительных затрат на рекультивацию

Экологическую направленность заказа строительства, 
напрямую связанную с ликвидацией последствий 
экологической катастрофы
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Южный борт 
карьера Лёвиха X.

Внутренние  
отвалы Лёвиха X. 

Затопленный 
карьер Лёвиха X. 



6

Агентство по привлечению инвестиций  
Свердловской области 

Адрес: 620014, г. Екатеринбург, Бориса Ельцина д.3, офис 517

Телефон: +7 (343) 311-52-80

Сайт: invest-in-ural.ru

E-mail: welcome@ai-so.ru


